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UDVOZOLJUK

a Horvath és Fia Alkatrészgyarto Kft. nevében!

A HEFAL Kft.-t (Horvdth és Fia Alkatrészgydrté Kft) 1969-ben alapitotta Horvath Jozsef
Magyarorszagon! A cég tobb, mint 50 éves mikddése soran igen valtozatos utat jart be,
melynek kovetkeztében rengeteg tapasztalatot és tudast halmoztunk fel. A vilag minden
részérol szarmazo, tobb szaz partnerrel dolgoztunk mar egyiitt, akiknek tobb millié
alkatrészt, terméket gyartottunk azota! Két telephelyen, két lizemegységben, kzel 3500nm
gyartoteriileten 50 kvalifikalt kollégat alkalmazunk, ahol innovativ, széles-spektrumu és
piacvezetoé technologiakat alkalmazunk. Két f6, egymastdl elkilonilé termékcsaladdal
dolgozunk elsésorban, ahol TIER-2 autdipari beszallitoként is helyt allunk Ugy, mint a hajlitott,
lézerrel megmunkalt (-vagott, -furatolt) fém csovek terllete (kér és szdgletes
keresztmetszetl csovek, zartszelvények), és a nagynyomasu gumi, PTFE és fém hidraulika
csovek, melyeket sajat gyartasu, akar roppantott végszerelvényekkel szallitunk. Alapanyag
szinten  szénacél, rozsdamentes acél, aluminium és réz alapanyagok terén jelentOs
tapasztalattal birunk, melyek mellé batran illesztiink Ujabb alapanyagokat is!

Folyamataink és mukddésiink megfeleléségét 1998-6ta 1S09001-(2015) és 2014-6ta
ISO/TS majd IATF 16949-2016. rendszer-tanusitvanyokkal igazoljuk folyamatosan!
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HAJLITOTT és/vagy IVELT FEMCSOVEK, ZARTSZELVENYEK

CNC hajlitogéppel gyartott termékek hatalmas elénye, hogy akarhanyszor
megismételhetd, tokéletesen egyforma, elére, a 3D modelltérben megtervezett hajlitasokkal,
ivelésekkel ellatott csoveket, zartszelvényeket és alakos alapanyagokat tudunk gyartani
megrendeldink részére.

Budapesti izemlinkben négy, kétoldalu 3D-s hajlitasra képes, nagyteljesitmény, akar 8
szintQ szerszamozassal szerelhetd, precizids hajlitdgéppel dolgozunk, melyen a bonyolultabb,
tobb iranyd hajlitasbdl, ivelésbdl allo csémegmunkalasi igényeket is képesek vagyunk
kiszolgalni. Hajlitogépeink 4mm-t6l 90mm-es kilsé atmérdig képesek alapanyagok (kér,
szogletes csovek (zartszelvény), rudanyagok, profilos) befogadasara, és azok megmunkalasara,
hajlitasara és ivelésére. Csovek és zartszelvények esetében a csdhajlitd berendezéseinkkel
megmunkalhatd, hajlithatd, ivelhetd legnagyobb falvastagsag 6mm. Hajlitasok pontos
mérésére 3D karos (tapintdsos) mérdeszkodzt, és egy, 16db nagyfelbontasi kamera képét
kiértékeld rendszert hasznalunk, ezzel minimalizalva a beallasi selejtek szamat, maximalizalva a
megrendeldk elégedettségét.

Megmunkalhaté alapanyagok:

e szénacél,
e élelmiszeripari rozsdamentes acél,
e vegyipari rozsdamentes acél,

e gyogyszeripari rozsdamentes acél,
| * rozsdamentes acél (inox),
\ o aluminium,
I\"'\ o réz

Ajanlott felhasznalasi teriiletek:

e jarmuipar,

e vasutipar,

o szallitéeszk6zok (pl. potkocsik),
e gépipar,

e mezOgazdasagi gépgyartas,

o élelmiszer feldolgozdipar,

o allattenyésztés,

e szabadidd sporteszkdz gyartas,
e butorgyartas (pl székek, asztalok),
épitdipar (pl. korlatok).
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LEZERVAGOTT, LEZERFURATOLT CSOVEK,
ZARTSZELVENYEK

Céglnk elsé BLM csélézer (csévago-lézer) berendezését
Budapesti gyartolizeme részére 2020-ban vasarolta meg, amivel
Ujabb technolégiai eldrelépést tettlink partnereink gyorsabb,
magasabb mindségben torténd kiszolgalasa felé. A lézeres
csévagod berendezésnek kdszonhetdéen a megmunkalt alapanyag
megmunkalasi fellletének mindsége kiemelkedd, és a vagasi,
furatolasi méretek tizszer olyan pontosak, mint egy tarcsas vagas, furdszara furatolas esetén!
Kisebb darabok gyartasa esetén a csolézerrel torténd darabolaskor jelentdés mennyiségu
alapanyag sporolhaté meg a vagashoz hasznalt |ézersugar, a tarcsas vagashoz képest tizedére
torténd vagasi szélességének kovetkeztében! Ez akar 1-2mm is lehet vagasonként! A
kifejezetten csévek (kor-, négyzet-, téglalap-keresztmetszet(i(zartszelvény)) megmunkalasara
alkalmas berendezéssel nagy darabszamu megrendelések esetén is jelentos, akar 80-90%-0s
idémegtakaritast tudunk elérni, azaz akar 5x gyorsabban tudjuk a megrendelést teljesiteni,
mintha tarcsas darabolast kovetden furatolnank korabbi technoldgiakkal, ami jelentds
koltségcsokkenést jelenthet megrendeldink, partnereink szamara.

Megmunkalhaté alapanyagok:

e szénacél,
e élelmiszeripari rozsdamentes acél,
e vegyipari rozsdamentes acél,
gyogyszeripari rozsdamentes acél,
rozsdamentes acél (inox),
aluminium,
réz.

Ajanlott felhasznalasi teriiletek:

e jarmduipar,

e Qgépipar,

e mezbgazdasagi gépgyartas,

e élelmiszer feldolgozodipar,

o Jallattenyésztés,

e szabadidds- / sporteszkdz gyartas,

e butoripar,

e épitdipar (pl. idomacél megmunkalas).
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HAJLITOTT CSOVEK, ZARTSZELVENYEK, ES EGYEB HAJLITOTT TERMEKEK VIZSGALATA

Vilagon is ritkasagszamba mend, kifejezetten hajlitasok, ivelések szdgeinek, hajlitasi- és
ivelési radiuszainak, s ezen szakaszok az elképzelések, tervek és a 3D modellek alapjan elvart, a
pontos és gyors (cca. 2sec) meghatarozasara alkalmas berendezéssel végezziik az altalunk
gyartott alkatrészek, termékek megfeleléségét.

Ugyanezen berendezéssel vallaljuk tovabba kilsés mérnoki irodak, tervezdk és
dizajnerek, fejleszto és gyartd vallalatok, illetve végfelhasznalok ellendrzési, mindségellendrzési
mérési feladatait, 3D modellek végtermékkel torténd dsszevetéset, alkalmazott programok
modositasat/korrekcidjat olyan kiemelt pontossagu egyedi projektek esetén is, amikor a termék
gyartasanak egy bizonyos szakaszaban meg kell bizonyosodni annak pontossagarol, hogy a
tovabbiakban a megvalositasi hibakat minimalizalhassak! A berendezésink barmilyen(!)
hosszusagu, 2D - 3D hajlitott termék vizsgalatara, ellenérzésére alkalmas!

lgény esetén keresse budapesti lizemiinket a kapcsolattartojan keresztil!
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FEMCSO-VEGZODESEK KIALAKITASA

Budapesti izemlink minden tekintetben felkésziilt az egyedi igények, és magas mérndki
elvarasok maradéktalan kielégitésére csémegmunkalas terlletén is. Ide tartozik a csovek
vegzddéseinek specialis kialakitasa, formalasa, melyek specialis csatlakoztatasi, kotési és
tomitési tulajdonsagokkal ruhazza fel az egyszer( egyenes vagy hajlitott fémcsoveket.

Amennyiben csatlakoztatashoz, rogzitéshez, tomitések befogadasahoz professzionalis
eldmegmunkalt csévégzodésre, csOvég-kialakitasra van szikség, mérnokeik batran
betervezhetik ezen specidlis kialakitasi csévégzédéseket, a HEFAL Kft. vallalja ezek
megvalodsitasat is!

Vallalt megmunkalasi folyamatok:
e csOvég-megmunkalas,
e csbvég-alakitas,
e csOvég-peremezés,
e cs6vég-szlkites,
e csOvég-bovités.

knon.anett@hefal.hu
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FEMCSOVEK NYAKAZASA

Gyakran talalkozunk olyan igénnyel megrendeldink korében, amikor egy adott csordl
egy vagy tobb le- és/vagy elagazast, illetve csére torténd becsatlakozast szeretnének
megvalodsitani.

Az ivelt ; /

fellletek, s kiemelten a
cso alapanyagok
Osszeillesztése

oldalfalon, komoly
fejtorést okozhat!
Féleg olyan esetekben,
amikor  ezeket a
csoveket oldhatatlan
kotéssel kellene teljes
mértékben zart
csOrendszerré
alakitani.

Erre
a feladatra készult fel vallalatunk szamos T-Drill eszkozzel,
mellyel a csovek falaba tudunk, mas csovek csatlakozasanak

fogadasara alkalmas ,nyakat” kialakitani. Amennyiben ilyen ,csényakazas”
jellegl igény merl fel tervezéskor vagy gyartaskor, batran forduljanak tUzemeinkhez vagy
mérndk kollégainkhoz, akik segitenek a csOalkatrészek nyakazasanak betervezésében,
ellenérzésében és természetesen megvaldsitasban is az Ondk igényei szerint!

Ajanlott felhasznalasi teriiletek:

e jarmUipari gyartas,

e (Qgépipari gyartas,

e mezOgazdasagi gépgyartas,

e vegyipari és élelmiszeripari Uzem és gépsor allitas,
e épitdipar.
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FLEXIBILILS és MEREVFALU FEKCSOVEK

Vallalatunk toébb, mint 50 éve tevékenykedik fékcsé termékeit felhasznald
gépjarmlgyartd és alkatrészkereskedd hazai és nemzetkdzi partnereivel szoros, folyamatos
egyuttmaikodésben. Nemzetkdzi autdipari szabvanyoknak, és a magyar ellen6rzd szervezetek
szigoru el6irasainak is megfelel6 alkatrészek gyartasa soran kozismert hazai és nemzetkozi
gépjarmi, motor és mezdgazdasagi gépek gyartoit, illetve gépjarmG alkatrész
nagykereskedéseit latjuk el a kivant alkatrészekkel! Az egyedi igényeket a rendelkezésre allo
mintak, 3D modellek, rajzok vagy gyari azonositok alapjan szintén kiszolgaljuk.

Megmunkalhaté alapanyagok:

e (D6-38mm belsd méretig,

e acélbetétes vulkanizalt gumi (7SN,
1SC, 2SN, 25C, 3SPC, 4SH, 4SHP, 4SP),
o textilbetétes vulkanizalt gumi (7,2,3
betétes),

e fémhaloval boritott textilbetétes
tomlok,

e PTFE,

o ¢élelmiszeripari rozsdamentes acél,
e vegyipari rozsdamentes acél,

e gyogyszeripari rozsdamentes acél,
e rozsdamentes acél (inox),
e aluminium,

réz.

Ajanlott felhasznalasi teriiletek:

e jarmuUipari gyartas,
e nehézgép gyartas,
e alkatrész kereskedelem (after-market),
e veteran (old-timer) gépkocsik felUjitasa,
e (Qgépipari gyartas,

e mezOgazdasagi gépgyartas.

knon.anett@hefal.hu
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FLEXIBILILS és MEREVFALU HIDRAULIKA CSOVEK/TOMLOK

Felhasznalastdl, Gzemi nyomastol és rogzitési modozattol fliggden kiilonbozo hidraulika
csovekkel, hidraulika tomldkkel talalkozhatunk gépek, jarmlvek szerelése és gyartasa kdzben.
Az emlitett hidraulikacsdvek, mosdtomlok gyartasat igen széles spektrumon vallaljuk és
végezzik, a 6mm-estdl egészen 38mme-es belsdé atmérdig, az egyszer( egy rétegltdl az akar
négy rétegu, specialis felhasznalasi tertletek igényeit is kielégitoket beleértve, a rendelkezésre
allo mintak, 3D modellek, rajzok vagy gyari azonositok alapjan!

« o= o=

Megmunkalhaté alapanyagok:

g

Ajanlott felhasznalasi teriiletek:

e jarmUipari gyartas,
e nehézgép gyartas,
e alkatrész kereskedelem (after-market),
e veteran (old-timer) gépkocsik felljitasa,
e gépipari gyartas,

e mezbgazdasagi gépgyartas.

knon.anett@hefal.hu
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acélbetétes vulkanizalt gumi (1SN, 1SC, 2SN,
2SC, 3SPC, 4SH, 4SHP, 4SP),

textilbetétes vulkanizalt gumi (7,2,3 betétes),
termoplaszt (R7, R7 iker, acélbetétes,
acélbetétes iker, festékszoro),

fémhaldval boritott textilbetétes tomlok,
moso tomld (1SN, 2SN),

szénacél,

rozsdamentes acél (inox).
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FLEXIBILIS és/vagy MEREVFALU EGYEB CSOVEK

Vallalatunk évtizedek 6ta vallalja, és végzi gépjarmuvek, nehézgépek flexibilis és/vagy
merevfall csdvezéseinek gyartasat és/vagy javitasat a rendelkezd EU és egyéb nemzetkozi
eléirasoknak, szabvanyoknak és szabalyoknak megfeleléen! Altalunk gyartott fékcsoveket
400bar nyomason, mig az egyéb csdveket (hidraulika-, zsirz6- és/vagy pneumatikacsé) 130bar
nyomason teszteljiik, amennyiben az elbiras, a szabalyozas ezt megkivanja, illetve a
partnerlinktol igény érkezik. A rekonstrukciora, az atalakitasra, a javitasra, vagy Ujragyartasra (uj
termék gyartasa behozott, hasznalt és nem mikédo alkatrész cseréje céljabol) a behozott
mintadarab, modell vagy rajz alapjan kerilhet sor. A javitasra behozott csévek tekintetében,
vevli igény esetén a megfeleld allapotu, de hasznalt fém alkatrész Ujra felhasznalasaval
csokkenthetjiik a megrendeld kéltségeit, de alap esetben teljesen Gj, HEFAL Kft. 4ltal gyartott
alkatrészekkel szereljiik!

Szolgaltatas keretén beliil vallalt gyartasok és/vagy javitas:

GYARTAS:

e Zsirzocso,

e veteranautok vizcsovei,

e veteranautok olajcsovei,

e veteranautok lizemanyagcsovei,

e veteranautok csécsatlakozdi,

e mosocso (fix- vagy oldhato
toldassal),

e nagynyomasu WOMA tomlo,

e autdipari alkatrészek,

e nehézgép alkatrészek,

e gépipari alkatrészek,

e mezdgazdasagi gép alkatrészek.

JAVITAS:

e olajcsé,

e turbocso,

e kormanyszervo-cso,

e személygépjarmu klimacso,

e tehergépjarmi klimacso,

e (izemanyagcso*,

e mosoécso (fix- vagy oldhato
toldassal),

e nagynyomast WOMA tomlo,

N

*Kivételt képeznek az injektorcsovek, illetve az adagolo és porlasztocsics kozotti fémcesovek!
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HIDRAULIKACSO FITTINGEK és/vagy VEGZODESEK

Az altalunk gyartott fékcsovek, egyéb hidraulikacsévek, mosétomlék és pneumatika
csovek végzodéseit, azaz azok gyartasahoz, csatlakoztatdsahoz, Osszekotéséhez sziikséges
vegelemeket, kotoelemeket, kdzdarabokat sajat gépsorainkon gyartjuk akar tobb millids
darabszammal, s természetesen egyedi igények alapjan, s akar egy darabos megrendelés
esetén, specialis felhasznalasi teriletre is!

Ajanlott felhasznalasi teriiletek: Megmunkalhaté alapanyagok:
e jarmuipar, e Olmozott automata-acél,
e gépipar, e Olmozatlan automata-acél,
e mezbgazdasagi gépgyartas, e rozsdamentes acél,
e élelmiszer feldolgozoipar. e aluminium,
o réz.
12
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SZERSZAM GYARTAS, FORGACSOLAS, MARAS

Dunakeszi telephelylinkon
gyartasba allitott szamos modern CNC-
maro és CNC-eszterga géppel vallaljuk
kiilonb6zb csbhajlité- és barmilyen mas
szerszamok gyartasat, hiszen kiemelt
tapasztalattal rendelkeziink mar BLM és
egyéb csOhajlito-gépek
szerszamgyartasaban.

Ezen  alkatrészek  nélkilozhetetlenek
csOhajlitogépekkel, megmunkalé gépekkel
dolgozé Uzemek szamara, hiszen az
alapanyag atmérdjétdl, oldalméreteitdl,
falvastagsagatol, hajlitasi és/vagy ivelési
radiusztol fliiggden szamos hajlitd / iveld
szerszam  szikséges a  megfeleld
veégeredmény eléréséhez. A gyartani kivant
termék 3D modellje alapjan vallaljuk az
egyedi szerszamok tervezését, és gyartasat igen rovid hatariddn belll, s mérndkeink készséggel
segitenek a végtermék gyartasahoz sziikséges, megfelelé6 geometriaju, kialakitasi szerszam

knon.anett@hefal.hu http://www.hefal.hu +36 70 329 0060
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BLM LTS5 TUBE-LASER
ADIGE TT640

BLM ELECT 90
BLM E-TURN 52
BLM DYNAMO
BLM SMART

Csévég formdzas

BLM AST-30 (2x)

"
L %TUBEL"-J SPECT
| -
| ‘

T-DRILL (2x)

Mérés és vizsqgalat
HEXAGON TUBEINSPECT-P16

BLM MT-5
Ezen tulmendéen CNC 3-tengelyes megmunkalé-kézpontok, szalvezetds CNC esztergak, szalvezetd nélkiili

CNC esztergak, CNC flrészgépek, 21 kiilonb6zé egyéb prések, esztergak ill. indukcids és lang-forraszté
munkadadllomasok allnak rendelkezésiinkre... a teljesség igénye nélkiil!

14
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Megmunkalas technoldgiai i

rméacidk / Machining technology informations

D

UNAKESZI

Kiilsé dtmérS/outside diameter (mm) alapanyag hossz/raw material N .
h lenght
P ETBEVRES] " ; ossz/lenght (mm) o] magassag/height (mm)
'CNC esztergdlds/turning D3,0 D60,0 300,0 3000,0
'CNC maras/milling 500,0 800,0 300,0
Hagyomanyos esztergalas/turning lathe D3,0 D60,0 500,0 3000,0
Hagyomdsnyos mards/milling 250,0 650,0 500,0
Lang kemény forrasztds/Welding minta lapjén etilén; forr g: ezliist, réz)/by sample (gas: 02+C2H2; solder: Ag, Cu)
Indukeids forrasztas/Inductive welding ljesitmény: 10kW; for eziist/output: 10kW; solder: Ag
KiilsG atméré/outside diameter (mm) falvastagsag legnagyobb atmérén e ) alapanyag hossz/raw material
legkisebb/minimum legnagyobb/maximum (mm)/wall thickness lenght (mm)
Gépi cs6 darabolds/tube cutting with LASER maschine D10,0 D120,0 + 20,0mm 12,0 6450,0 6450,0
‘Gépi cs6 darabolds/tube cutting with maschine D10,0 D100,0 30,0 3000,0 6000,0
Kézi csé darabolds/tube cutting D8,0 D100,0 30,0 6000,0 6000,0
Kosar méret/Basket size (mm)
Max héfok/Max. Temperature Tisztitészer/detergent
atméré/diameter (mm) magassag/height (mm)

Alkatrész mosas/ Washing D700,0 400,0 80°C vizrpasszivdldszappan/

water+passivator
Alkatrész koptatas/Trowaling D800,0 300,0 vu+passzwa\és.zappan,f

water+passivator

Kosar méret/Basket size (mm) Max héfok/Max. Temperature Tisztitdszer/detergent
DURR - L I:{ / DURR - L 1 1x : 600x430x3502x : 280x430x250 85°C Dowclene Ultrahang/ultrasound
belsd atmerd/inside diameter (mm) Atlévési hossz/translation lenght T elérhetd tiszatsag,
legkisebb/minimum legnagyobb/maximum (mm) szemcsenagysag/particle size

Jet Clean Stisztitds/inner cleaning with Jet Clean D3,0 D50,0 6000,0 lézer 0,05

legkisebb/minimum

Kiilsé atmeérd/outside diameter (mm)

legnagyobb/maximum

Falvastagsag legnagyobb dtmérdén Témér &tmérs/solid diameter
(mm)/wall thickness (mm)

Két irdnyu hajlitds/2 side
bending max. diameter (mm)

2D - 3D Gépi csdhajlitds/ 2D - 3D tube bending

D4,0

D90,0

6,0 D60,0

D52,0

legkisebb/minimum

Kiils6 atméré/outside diameter (mm)

legnagyobb/maximum

Falvastagsag legnagyobb dtmérén
(mm)/wall thickness

Cstvég formdzas/ End forming

D4,0

D30,0

2,0

Kilsé 4tméré/outside D (mm)

Iegkisebb/min. \egnaﬂnhb/max.

T-Drill nyakazés/

MIN. Falvastagsag (mm)/
MIN. wall thickness

MAX. Falvastagsag (mm)/

s T Legkisebb furat 4tmérd (mm):

Legnagyobb furat atmérs (mm):

Copper: D8,0 - 104,0
Steel: D10,0 - 104,0

Copper: 0,5
Steel: 0,8

Copper: 2,5
Steel: 1,6

Copper: D6,0
Steel: D10,0

Copper/Steel:
D54,0

Robot mozgasi &tmérdje/ movement diameter (m)

Adagold hossz/Feeder lenght (m):

Robotkar terhelhetdsége/Robotarm max. loadability :

Cc1

c3

C1 C1

3

Cellagyértas/Cellmanufacturing

D3,0

D1,0

1,5 50,0

5,0

Kar mozgasi radiusz/

Arm movement radius (mm

3D mérégépes mérés/ 3D Measuring

Fordulasi sz6g/Turning angle

Meérés tipusa /

Pontossag/accuracy (mm): M e pe

2000,0

180°

0,001 3D

Pontossag/accuracy (mm):

MAX. Mérheté hossz / MAX.

Mérhetd szélesség / Mérhetd magassag /

Mérhetd termék /

Measurable length Measurable width Measurable height Measurable product
o =
HEXAGON p16.2 mérés / HEXAGON & reverse 0,008 RIS MAX 1100,0 1000,0 HAILITOTT CSO
NO MAX BENDED TUBE

Max. &tmérd / Max. D (mm)

Jellhets termék MAX. hossz/
MAX. Part length (mm)

Jelblés szélessége /
Engraving width (mm)

Jelélés hossza /
Engraving length (mm)

Jelslhets anyag /
Engraving material

LEZERES TERMEK JELOLES/ LASER ENGRAVING

450,0

NINCS MAX
NO MAX

250,0 500,0

NEM ATTETSZO
ANY NOT TRANSPARENT

knon.anett@hefal.hu
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